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台座平面図

※ 下記平面図は、左記図の倍尺とする

台座端部下面詳細図

台座平面図

台座下部使用時
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■主要寸法図（単位：ｍｍ）

■定格荷重表

■性能線図

■揚　程

（　）内数値は、60Hzを示す。
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安 全 装 置 巻過防止装置・過負荷防止装置
起伏制限装置・旋回制限装置
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